M Verarbeitungsempfehlung

DENSOLID®-TLC (Ramm- und Pressverfahren)
DENSOLID®-HDD (Spiil- und Pflugverfahren)

1. Setzen der Dichthénder

. 2,5mm

2. Setzen von Abstandshaltern
Optional (Empfohlen >DN500). "

.

3. Setzen der Schalung

M Die Strahlentrostung muss mit scharfkantigem
Strahlgut erfolgen.

m Die DENSOLID® Beschichtung ist unmittelbar,
jedoch maximal 2 Stunden nach Oberflachenvor-
bereitung, auszufiihren.

I Aktivieren der Werksumhilllung im Beschichtungsbe-
reich durch Uberstreichen mit der Propangasflamme.

4. Verstirkung der Schalung
Optional (Empfohlen >DN500)

Dichtbander (DENSOLEN® 2-Schichtband)
50 mm neben dem Ubergang auf den
Werksmantel setzen. Die Hohe so wahlen,
dass bei der folgenden Beschichtung eine
Uberdeckung von min 2,5 mm iiber der
SchweiBraupe erreicht wird.

5. Vorhereiten der Kartusche

An der Rohroberseite rechts und links der
SchweiBraupe mit DENSOLID®-FK2 C jeweils
einen Abstandshalter setzen. Schichtdicke
hoher als die benachbarte SchweiBraupe.
Nach dem Erhérten sofort mit den néchsten
Arbeitsschritten fortfahren.

6. Offnung fiir Injektion

.

Die Schalung auf die erforderliche L&nge
schneiden (Umfang + ca. 10 cm). Die
Uberlappung der Schalung auf die Rohrober-
seite positionieren (12Uhr-Position) und mit
Spanngurten oder Rohrschellen befestigen.

LI .Y

Bei groBen Nennweiten (>DN500) wird

eine Verstarkung der Schalung empfohlen.
Dazu iiber die gesamte Breite der Schalung
DENSIT®-FT mit 1cm Uberlappung spiralfor-
mig wickeln.

8. Verfiillen der Schalung

An der gegeniiberliegenden Seite das 2. Loch,
unmittelbar oberhalb der FlieBgrenze, bohren

(ca. 2 cm neben dem Werksmantel). Weitere
Filllicher immer im Wechsel rechts-links-rechts
setzen, bis die Schalung vollsténdig gefilllt ist. Von
unten nach oben verfiillen, sodass die Uberlappung

der Schalung zuletzt verschlossen wird (Entliiftung).

W Statikmischer auf die Kartusche aufsetzen
und mit dem Ring befestigen. Die Kartusche
dann in das Austragsgerat DENSOMIX®
einsetzen.

M Arbeitsdruck des Austragegerates: > 6bar

M ideale Materialtemperatur fiir das
DENSOLID®-TLC: 20 - 35 °C

9. Abnehmen der Schalung

Mit einem Akkuschrauber (BohrergroBe
5,5 mm) auf der Rohrunterseite nahe beim
Ubergang zum Werksmantel (ca. 2 cm)

ein Loch in die Schalung bohren und
beiliegenden Aufkleber halftig unterhalb
des Lochs aufbringen. Auf ausreichende
Bodenfreiheit fiir die Injektion achten.

10. Anfasen der Kanten

Bis zum Erreichen der fiir den Rohreinzug not-
wendigen Hrte, dient die Schalung dem Schutz
vor Niederschlag. Materiattemperatur wéhrend
der Aushartung auf >+5°C (+41°F) halten. Jetzt
die Schalung und die Dichtbénder entfernen. Die
von Riicksténden freie Schalung kann an weite-
ren SchweiBnahten wiederverwendet werden.

Verarbeitungstemperatur

Eventuelle Kanten der Beschichtung auf
<30° anfasen, dabei Beschadigungen des
Werksmantels vermeiden. Reparaturen
konnen mit DENSOLID®-FK2 C unmittelbar
erfolgen. Zur Vermeidung von Schaden, Rohr
zeitnah einziehen.

Topfzeit bei Umgebungstemperatur

1. Den Vorlauf der Masse (ca. 5 ml) verwerfen.

2. DENSOLID® aus der Kartusche ohne
Unterbrechnung in das Loch injizieren.
Wenn die Kartusche leer ist und sich das
Material nicht mehr bewegt, Loch mit dem
Aufkleber verschlieBen.

Lagerungs-
Produkt Material Oberflache Luftfeuchte +5°C +20 °C +40 °C Priifung vor temperatur
°C (°F) °C (°F) (%) (+41°F) (+68 °F) (+104 °F) Rohreinzug °C (°F)
DENSOLID®-TLC +10 bis +50 ca. 5 Min. ca. 4 Min. ca. 3 Min. Shore D > 65 15 bis 430
+10 bis +35 (+50 bis +122) 80 Porenpriifung 59 bis +86
bis +95) undmin. 43 (+54) | < , : , 8KV/mm (+59 bis +86)
DENSOLID®-HDD | (+50 : : ca. 8 Min. ca. 6 Min. ca. 4 Min. stehend lagem
oberhalb Taupunkt max. 20 KV
DENSO® Arbeits- DENSOLEN® 2-Schicht Band (z.B. DENSOLEN®-R20 HT), DENSOLID®-Schalung, DENSOMIX® und optional DENSOLID®-FK2 C und DENSIT®-FT
materialien
Oberflachen- Angrenzende Werksumhiillungen mit Schmiergelleinen #40 in Umfangsrichtung anrauen und mit einem Winkel < 30° anfasen.
vorbereitung Oberflachenreinheit: Strahlentrostung min. Sa 2¥2 (IS0 8501-1), Rautiefe 40 pm bis 100 pm, Trocken und frei von Fett, Staub, etc.
Arbeitssicherheit & | Die Installation muss nach értlichen und tiblichen Umwelt- und Sicherheitsvorkehrungen durchgefiihrt werden. Die Sicherheits- und Umwelthinweise der DENSO Produkte
Umweltschutz miissen beachtet werden. Persénliche Schutzausriistung wie z.B. Schutzbrille, Schutzhandschuhe und geschlossene Arbeitskleidung tragen.

DENSO GmbH
FelderstraRBe 24 | 51371 Leverkusen | Germany
Phone: +49 214 2602-0 | info@denso-group.com
www.denso-group.com

Unsere Produktinformationen, Verarbeitungsemp g uckschriften beraten
stem Wissen und zeigen unseren Kennti um Zeitpunkt der Drucklegung. Der Inhalt
ist jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit. Daher wird filr fehlerhafte und unterlassene Beratung keine

Haftung ilbernommen. Der Veerarbeiter ist verpflichtet, die Eignung und Anwendungs keiten

fiir den vorgesehenen Zweck zu priifen. Sofern nicht abweichend angegeben, sind alle genannten
Marken zumindest in Deutschland gesetzlich geschiltzte Warenzeichen von DENSO. s gelten
ich unsere einen Verkaufsbedingungen, die Sie unter www.denso-group.com
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