M Verarbeitungsempfehlung

DEXPAND®-REP

MT & -REP HT

Reinigung

M Die zu beschichtende Fehlstelle und die angrenzende
Werksumhiillung miissen sauber, trocken, staub- und fettfrei
sein. Nicht haftende Werksumhiillung ist zu entfernen.

W Alle die Haftung beeintrdchtigenden Verunreinigungen
(2.B. Fett, OI, Anstriche, tempordrer Korrosionsschutz,
Kopplungsmittel etc.) sind vor der Applikation zu entfernen.
Gegebenenfalls geeignetes Losemittel verwenden.

Vorwédrmen

I DEXPAND®-Filler/DEXPAND®-Mastic: Verwenden Sie
eine gelb-blaue Flamme mit geringer Intensitat, um den zu
beschichtenden Bereich auf a. +50 °C (+122 °F) vorzuwdrmen.

W DEXPAND®-Meltstick: Erwdrmen des Reparaturbereichs
(Werksumhiillung + Fehlstelle) auf ca. +90 °C bis +100 °C
(+194 °F bis +212 °F)

d K

2100 mml

Oberflachenvorbereitung

M Nicht haftende Werksumhillung wird mithilfe eines passenden
Werkzeugs, wie beispielsweise einer balligen Raspel, entfernt.
Hierbei ist darauf zu achten, dass Kerben und Einschnitte
geglattet und die Rander unter einem Winkel von <30 ©
angeschragt werden.

M Die angrenzende Werksumhillung ist mit Schmiergelleinen
#40 in einer Breite von min. 100 mm um die Fehlstelle herum
in Umfangsrichtung anzurauen.

Auffiillen der Fehlstelle mit DEXPAND®-Mastic* (REP MT

I DEXPAND®-Mastic muss fiir die Verarbeitung nicht
vorgewdrmt werden!

M DEXPAND®-Mastic auf die GroBe des Fiillraums
wuschneiden und in die Fehlstelle einarbeiten. AnschlieRend
wird die gefilllte Fehlstelle mit einem heiBen Spachtel bis
auf die Umhiillungsdicke in Umfangsrichtung geglattet.

Eine hohlraumfreie Uberdeckung mit dem DEXPAND®-DRP
muss gewdhrleistet sein.

Zuschneiden des DEXPAND®-DRP

I DEXPAND®-DRP wird so zugeschnitten, dass allseitig eine
Mindestiiberiiberdeckung von 50 mm der unbeschédigten
Werksumhiillung vorhanden ist.

Die Eckbereiche sind abzurunden.
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*Alternativ: DEXPAND®-Meltstick (REP MT)

I DEXPAND®-Meltstick wird mit gelb-blauer Fldamme
erwdrmt, bis das Material glanzend wird und sich wachsweich
in die Fehlstelle einbringen lsst.

I Die Fehlstelle ist mit DEXPAND®-Meltstick so aufzufillen,
dass eine hohlraumfreie Uberdeckung mit dem
DEXPAND®-DRP gewadhrleistet ist.

M Bis auf Umhiillungsdicke gefiillte Fehlstelle mit heiBem
Spachtel in Umfangsrichtung gldtten.

Auffiillen der Fehlstelle mit DEXPAND®-Filler (REP HT)

I DEXPAND®-Filler wird mit gelb-blauer Flamme auf einem
Spachtel liegend erwdrmt, bis das Material gldnzend wird und
sich wachsweich in die Fehlstelle einbringen Idsst.

I Die Fehlstelle ist mit DEXPAND®-Filler so aufzufiillen,
dass eine hohlraumfreie Uberdeckung mit dem
DEXPAND®-DRP gewdhrleistet ist.

M Bis auf Umhiillungsdicke gefiillte Fehlstelle mit heiBem
Spachtel in Umfangsrichtung, glatten.
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Aufbringen des DEXPAND®-DRP '

M Beim DEXPAND®-REP HT wird, unmittelbar vor dem
Aufbringen des DEXPAND®-DRP, der in der Fehistelle
befindliche DEXPAND®-Filler auf ca. +90 °C (+194 °F) erwdrmt.
DEXPAND®-Mastic muss fir die Verarbeitung nicht
vorgewarmt werden.

M Die DEXPAND®-DRP Kleberseite erwdrmen, bis der Kleber
gldnzend wird und mittig auf die Fehlstelle positionieren.

I Den aufgeklebten DEXPAND®-DRP gleichmaRig auf der
AuBenseite erwarmen, bis die mattschwarze Oberflache zu
gldnzen beginnt.

stemperatur

Fixieren des DEXPAND®-DRP

I DEXPAND®-DRP mit einem Handroller in Langs- und
Umfangsrichtung glatt und blasenfrei andriicken, bis die
Kleberbeschichtung an allen Seiten sichtbar austritt.

Verarbeituni

Produkt
DEXPAND®-DRP
DEXPAND®-Filler
DEXPAND®-Mastic
DEXPAND®-Meltstick

Oberflache °C (°F)

@.+50(+122)

. +90 his +100 (+122 bis 212)

Material °C (°F) Lagertemperatur °C (°F)

+10 bis +40 (+14 bis +105) <50 (s+122)

gebrduchlichste Werksumhiillungen

Oberfléachenvorbereitung
Angrenzende Werksumhiillungen m

Lose Werksumhiillung entfernen, Kerben und Einschnitte ausrunden, und Rander in einem Winkel < 30° anfasen.

in. 100 mm mit Schmiergelleinen #40 in Umfangsrichtung anrauen.

Arbeitssicherheit &
Umweltschutz

Die Installation muss nach rtlichen und tiblichen Umwelt- und Sicherheitsvorkehrungen durchgefiihrt werden. Die Sicherheits- und Umwelthinweise auf Etiketten und Sicherheitsdatenblttern
miissen beachtet werden. Personliche Schutzausriistung wie z.B. Schutzbrille, Schutzhandschuhe und geschlossene Arbeitskleidung tragen. Erdreich vor Verschmutzung schiltzen.
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